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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingercrfchten Unterlagen entnommen 

@ Axiallageraufbdu und Rollenaufnahme dafur 

(§) Ein Axiallageraufbau beinhaltet erste und zweite Lauf- 
rillenglieder (1, 2), mehrere Rollelemente (4) sowie eine 
im allgemeinen plattenartige, ringformige Rollenaufnah- 
me (3) mit mehre'ren dann in einer Reihc entlang des 
Kreisumfangs angeordneten Taschen. Die Rollelemente 
(4) sind rollend in den entsprechenden Taschen (7) unter- 
gebracht, und jededer Taschen (7) wird durch gegenuber- 
liegende Seitenflachen (7a) und gegenuberliegende 2b < 
Stirnflachen (7b) begrenzt. An jeder der gegenuberliegen- 
den Seitenflachen (7a), welche die jeweilige Tasche (7) in 
der Rollenaufnahme (3) begrenzen, sind mehrere in die 
jeweilige Tasche (7) hineinragende Ansatze (8,9) gebildet. 
Einige (8) der Ansatze (8, 9) an jeder der gegenuberliegen-. 
den Seitenflachen (7a) sind mit entsprechenden Rollen- 
aufnahmeklinken (11) ausgebildet, die an eine Hauptfia- 
che der Rollenaufnahme (3) angrenzen, wahrend die rest- 
lichen Ansatze (9) mit entsprechenden Rollenaufnahme- 
' klinken (12) versehen s/nd, welche angrenzend an die an- 
[ dere Hauptflache der Rollenaufnahme (3) angeordnet 
sind. Samtlichedieser Ansatze (8, 9) verfugen uber jewei- 
lige Flachen, die als Fuhrungsflachen (8a, 9a) fur die Rol- 
lelemente (4) dienen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Axialla- 
geraufbau, wie er im Allgemeinen bei Maschinen und Fahr- 
zeuggetrieben venvendet wird, und dariiber hinaus auf eine 
darin vcrwendete Rollenaufnahme. 

Zur Vejmeidung einer unbeabsichtigten IVennung von 
Rollen sowie zur einfacheien Handhabung wuide ein scha- 
lenartiger Axial-Nadellageraufbau vorgeschlagen, bei wel- 
chcm paarweise angeordnete Laufringglieder und cine Rol- 
ienaufnahme in einer dreigUedrigen Einheit untrennbar zu- 
sammengefiigt sind. Ein Beispiel dieser Art von Aufbau 
wird in den Fig. 7A bis 8 dargestellt. 

Mil Bezug auf die Fig. 7A bis 8 besteht der darin gezeigte 
Lageraufbau aus paarweise angeordneten ringformigen 
Laufringgliedem 51 und 52, einer Anzahl RoUelementen 54 
und einer Aufnahme 53, welche die Roilelemente 54 tragt 
und zwischen den Laufiringgliedem 51 und 52 angeordnet 
tst. Das als innerer Laufring dieneade Laufringglied 51 ver- 
fiigt iiber eine innere umlaufende Kante mit eineiii Kranz 
51a, wahrend das als auBerer Laufring dienende Laufring- 
glied 52 eine auBere umlaufende Kante mit einem Kranz 52a 
aufweist. Die Kranze 51a und 52a weisen jeweilige Aufnah- 
meklinken 55 und 56 auf, welche mit diesen eine Einheit bil- 
den, um die Rollenaufnahme 53 untrennbar von dem zwi- 
schen den Laufringgliedem 51 und 52 begrenzten Raum zu 
haiten. Die Rollenaufnahme 53 wird mit Hilfe eines Press- 
form verfahrens aus einer dilnnen Platte hergestellt, so dass 
ein im Allgemeinen W-fbrmiger Querschnitt mit aufwarts 
gerichteten Abschnitten und einem dazwischenliegenden 
abwarts gerichteten Abschnitt gebildet wird, und verfiigt 
darin uber im Allgemeinen rechteckige Ikschen 57, die 
merigenmaSig der Anzahl der Roilelemente 54 entsprechen. 
Die aufwarts und abwarts gerichteten Abschnitte der Rol- 
lenaufnahme 53 sind mit Rollenaufnahmeklinken 58 und 59 
ausgebildet, die leicht in die zugehorige Tasche 57 hineinra- 
gen. 

Der Axiallageraufbau in der dreigliedrigen Gefugeeinheit 
hat sich insofern als probtematisch erwiesen, als der Axial- 
lageraufbau, je nach Art der Verwendung, intermittierend 
der Belastung ausgesetzt wird, mittels welcher die Rollen- 
aufnahme 53 in radialer Richtung zwischen den jeweiligen 
Kranzen 51a und 52a der Laufrillenglieder 51 und 52 festge- 
klemmt werden kann. Wenn die RoUenaufhahme 53 ent- 
sprechend der Darstellung aus der dUnnen Platte durch 
Pressfornien gebildet wird, wiirde der Versuch, den Axialla- 
geraufbau in einer kompakten GroBe herzustellen, den Ver- 
lust einer ausreichenden physikalischen Festigkeitzur Folge 
haben. 

Der hicr dargesiclltc Axiallageraufbau wird beispiels- 
weiseofi in einem PlanetengeUriebeaufbau verwendet, wel- 
cher ini Allgemeinen in einem Fahrzeuggetriebe eingesetzt 
wird, und zwischen cincni Sonnenrad und einem Umlaufrad 
eines Plancicngciricbcs angeordnet. Das Eigebnis einer 
Funkiionsanalysc des ini Fahrzeuggetriebe verwendeten 
Axiallagcfs Ivji gc/.cigi, dass aufgrund der Tatsache, dass 
unier dcm ItinfUiB der Zen trier wirkung zwischen den Lauf- 
rillcnglicdcrn 51 und 52 die Rollenaufnahme 53 wahrend 
des Schalivorgangs in radialer Richtung zwischen den je- 
weiligen Knin/en 51a und 5lb der Laufrillenglieder 51 und 
52 fcsigckleinnu war und die radiale Querkraft deshalb bei 
jcdem Wcehscl der Schaltposition wiederholt auf die Rol- 
Icnaufnahnic 53 wirkic, ein relativ hohes Risiko bestand, 
dass die Kollcnaurnahme 53 tiber keine ausreichende physi- 
schc I 'esiigkeii verfugtc. Aus diesem Grunde wurde eine 
grot^Tc physischc I'esiigkeii der l^ollenaufnahme 53, bci- 
spiclswcise durch Verwendung einer relaliv starkcn PlaUe 
als Maierial hierfiir. gcfordcrt. 
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Um andererseits dem Versuch gerecht zu werden, das 
Fahrzeuggetriebe (insbesondere das Automatikgetriebe) so 
kompakt wie moglich zu gestalten und diesem die Eigen- 
schaft zu verleihen, einer hohen Belastung zu widerstehen, 

5 ist der Lageraufbau mit strengen maBlichen Einschrankun- 
gen, insbesondere mit verkleinertem Querschnitt, zu konzi- 
pieren. Mit andeien Worten wird die Verwendung von klei- 
neren RoUelementen gewUnscht und, um dies bei der im 
Allgemeinen W-fi)rmigen Rollenaufnahme 53, wie in den 

10 Fig, 7A bis 8 daigestellt, zu verwirklichen, besteht lediglich 
die Moglichkeit, die Plattenstarke fur die Rollenaufnahme 
53 zu verringem, wodurch diese selbst verkleinert wird, und 
auBerdem die Anzahl der verwendeten Roilelemente zu er- 
hohen und die Breite der Zwischenteile zwischen den be- 

15 nachbarten Taschen 57 in der Rollenaufnahme 53 zu redu- 
zieren. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es demzufolge, 
die oben genannten Probleme herkommlicher Bauarten zu 
Idsen und einen verbesserten Axiallageraufbau sowie eine 

20 darin verwendete verbesserte Rollenaufnahme vorzusehen, 
bei welchem die Aufnahme sowohl eine groBere Wand- 
starke als auch eine hohere physikalische Festigkeit auf- 
weist und auf einfache Weise hergestellt werden kann. 
Eine weitere, wichtige Aufgabe der vorliegenden Erfin- 

25 dung ist es, die Sicherstellung eines Schmiermittelzufiihr- 
weges im Axiallageraufbau der oben genannten Art vorzu- 
sehen. 

Eine weitere, wichtige Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung ist es, das Auslaufen von Schmiermittel, welches in 

30 v^schiedene Hohlraume innerhalb des Axiallageraufbaus 
gefUllt wurde, zu vermeiden. 

Die Aufgabe wird durch den Axiallageraufbau nach dem 
Paten tanspruch 1 sowie die Rollenaufnahme nach dem Pa- 
tentanspruch 8 gelost; vorteilhafte Weiterbildungen der Er- 

35 findung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Insbesondere fuhrt zur Losung dieser Aufgaben der vor- 
liegenden Erfindung ein Axiallageraufbau, der aus ersten 
und zweiten Laufiillengliedem (Laufrillenelementen), meh- 
reren RoUelementen und einer im Allgemeinen plattenarti- 

40 gen, ringformigen Rollenaufnahme besteht, die darin meh- 
rere in einer Reihe entlang des Kreisumfangs angeordnete 
Taschen aufweist. Die Roilelemente sind roUbar in den ent- 
sprechenden Taschen untergebracht und jede d^ Taschen 
wird durch gegeniiberliegende Seitenflachen und gegen- 

45 uberliegende Stim fl achen begrenzt. An jeder der gegenuber- 
liegenden Seitenflachen, wodurch die jeweilige Tasche in 
der Rollenaufnahme begrenzi wird, sind mehrere in die Ta- 
sche hineinragende Ansatze (Vorspriinge) gebildet. Einige 
dieser Ansatze an jeder der gegen iiber liegenden Seitenfla- 

50 chen sind mit entsprechenden Rollenaufnahmeklinken aus- 
gebildet, die an eine llauptflache der Rollenaufnahme an- 
grenzen, wahrend die ubrigen Ansatze mit entsprechenden 
Rollenaufnahmeklinken vcrsehen sind, welche angrenzend 
an die andere Hauptdache der Rollenaufnahme angeordnet 

55 sind. Jeder der Ansatze verfiigt iiber eine Flache auf einem 
Abschniri auBerhalb der Klinke. die als Fuhrungsflache fiir 
das Rollelement dieni. 

Da die Rollenaufnahiiieklinken in den jeweiligen Ansat- 
zen gebildet sind. wclehe aul den gegeniiberhegenden Sei- 

60 tenfl achen einer Tasche in <ter Rollenaufnahme gebildet 
sind, konnen diese prii/ise und eint'ach, beispielsweise mil 
Hilfe eines Si reck- b/w. Tie! V.ieh verfahrens hergestellt wer- 
den, obwohl sic icilweisc mil der PI atiensiarke gebildet wer- 
den. Aus diesem Grund kann die Rollenaufnahme uber eine 

65 groBere Plattenstarke und glcichzcilig uber eine hohere phy- 
sikalische Fesiigkcii verlugen. Deshalb konnen die in radia- 
ler Richtung in cinein /.wischenleil zwischen den benach- 
barten Taschen in der Rollenaul'nahnie durch eine inlermil- 
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tierende Belastung erzeugte Spannungen voiteilhafteiweise 
ausreichend ceduziert weiden. Da ferner jede Rollenaufhah- 
meklinke die Form einer Klinke aufwdst, die in cinem Ab- 
schnitt des jeweiligen Ansatzes (Vorsprungs) gebildet ist, 
und die Oberflache des jeweiligen Ansatzes als Fuhrungsfla- 5 
che fur das RoUelement dient, ist es moglich, ein Schmierol 
auf der FUhrungsflache zu halten, dadurch ein Auslaufen des 
Ols zu vermeiden und aui3erdem die Ursache fiir einen Ab- 
rieb auszuschlieBcn. Da die RoUenaufnahme eine gidBeie 
Plattenst^e aufweisea kann und die RoUenaufnahmeklin- 10 
ken im Abschnitt der PlaUenstarke gebildet sind, kann die 
RoUenaufnahme dariiber hinaus cine vereinfachte Quer- 
schnittsform aufweisen, und deshalb ist die RoUenaufnahme 
nicht nur leicht herzusteUen, sondem die Anzahl der Schritte 
des PreBformverfahrens kann vorteilhafterweise reduziert 15 
werden. 

Die die RoUelemente tragende RoUenaufnahme befindet 
sich vorzugsweise zwischen dem ersten und zweiten Lauf- 
rillenglied, und das erste LaufriUenglied umfaBt eine erste 
ringformige Platte mit einer radial inneren Kante mit einem 20 
ersten zylindrischen Kranz» die von diesem in Richtung auf 
das zweite LaufriUenglied vorsteht, wahrend das zweite 
LaufriUenglied aus einer zweiten ringfbrmigen Platte mit ei- 
ner radial auBeren Kante mit einem zweiten zyUndrischen 
Kranz besteht, die von diesem in Richtung auf das erste 25 
LaufrillengUed . vorsteht, wobei der erste und der zweite 
Kranz jeweils AufhahmekUnken aufweisen, die axial in die 
RoUenaufnahme eingreifen konnen, wahrend das erste und 
zweite LaufrillengUed axial in einem Abstand zueinander 
angeordnet sind, wodurch das erste und zweite LaufriUen- 30 
glied und die RoUenaufnahme durch das Eingreifen der 
Aufnahmeklinken untrennbar zu einer dreigUedrigwi Ein- 
heit zusammengefugt sind. 

Der Zusammenbau des ersten und zweiten LaufriUen- 
gUeds und der RoUenaufnahme zu einer dreigUedrigen Ein- 35 
heit kann sich fur die Handhabung als au6erordentHch vor- 
teilhaft erweisen. Obwohl je nach Verwendung des AxiaUa- 
gers eine relativ groBe Last in radialer Richtung auf die Rol- 
lenaufnahme einwirken kann, kann dieser radialen Last al- 
lerdings durch Erhohen der Plattenstarke der hier beschrie- 40 
benen RoUenaufnahme entgegengewirkt werden. Da die 
axiale Position der RoUelemente in der RoUenaufnahme 
durch die quer iiber die Starke der RoUenaufnahme zueinan- 
der versetzt angeordneten AufnahmekUnken festgelegt 
wird, kann in einem soichen Fall ein Ftihrungssystem der 45 
RoUenaufnahme ein roUenaktives FUhrungssystem (roUer 
active guide system) sein, 

Bei der praklischen Anwendung der vorliegenden Erfin- 
dung kann die RoUenaufnahme uber radial innere und au- 
Bere Abschnitte verfugen, die axial zueinander versetzt an- 50 
geordnet sind, sowie uber cinen mittleren Abschnitt zwi- 
schen den radial inneren und auBeren Abschnitten, der 
schrag abfaUend bzw. gcbogen ist, so dass die Aufnahme im 
Allgemeinen einen S-F6rinigen Querschnitt aufweist In ei- 
nem soichen Fall konnen die radial inneren und auBeren Ab- 55 
schnitte der Aufnahme in axialer Richtung nahe an den ent- 
sprechenden Abschniilcn des crslen.und zweiten Laufrillen- 
glie<is angeordnci scin, an welchen der jeweils zugehorige 
Kranz ausgebiidei isi. 

Bei diesem Au(l)au kann die RoUenaufnahme durch die 60 
Aufnahmeklinken gehalicn werden, selbst wenn der jewei- 
ligc Kranz des crsien und /.wciicn LaufriUengUeds unterhalb 
des Niveau s der Rollcnfiihrungsllache des angrenzenden 
Laufrillenglieds gchalicn wird. Da aufdiese Weise der je- 
wel lige Kran/, des crsien und /vvciien LaufriUengUeds nied- 65 
rig ausgchildcl werden kann, konnen die eritsprechenden 
Zwischen riiunie /.wischcn deni crsien und zweiten Laufril- 
lenglied und deni angrcn/endcn Kranz vergroBert. weaien, 
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um einen ZufUhrweg fiir ein Schmierol im Innem des Axial- 
lageraufbaus sicherzustellen. Wenn der Axiallageraufbau in 
einer Umgebung eingesetzt wird, wo Schmierol uber den 
Axiallageraufbau gesprtiht wird, kann aus diesem Gmnd 
eine effektive Schmierung erreicht werden. 

Ist die RoUenaufnahme, wie oben beschrieben, im AUge- 
meinen S-formig ausgebUdet, konnen die radial inneren und 
MuBeren Abschnitte der Aufnahme axial von den jeweiUgen 
Abschnitten des ersten und zweiten Lau&illenglieds ge- 
tiennt sein, wo der jewels zugehorige Kranz ausgebildet ist. 
In einem soichen Falle kann der jeweiUge Kranz des ersten 
und zweiten LaufriUengUeds zum Zwecke der Sichemng 
des EingrifFs mit der RoUenaufnahme verlangert sein, und 
gleichzeitig kann die GroBe des Zwischenraums zwischen 
dem Kranz und dem jeweiUgen angrenzenden LaufriUen- 
gUed verringert sein, wodurch ein in den Innenraum des 
Axiallageraufbaus gefuUtes Schmiermittel kaum aus dem 
Axiallageraufbau ausl^uft. Wird Fett als Schmiermittel ein- 
gesetzt, kann die Zeitdauer, wahrend der das Schmiermittel 
zufriedenstellend arbeitet, verlangert werden. 

Bei der praktischen Anwendung der vorliegenden Erfin- 
dung kann die RoUenaufnahme so konzipiert sein, dass ein 
radial mittlerer Abschnitt der Aufnahme eine in eine axiale 
Richtung hervorstehende Querschnittsform aufweist. In ei- 
nem soichen Falle werden die Ansatze auf jeder der die Ik- 
sche begrenzenden Seitenfiachen an drei Positionen, ein- 
schUeBUch dem radial mitUeren Abschnitt und Abschnitten 
an den jeweiligen Seiten des radial mittleren Abschnitts, ge- 
bildet. Die Ansatze auf den gegeniiberliegenden Seitenfia- 
chen des radial mittleren Abschnitts, der in Richtung der 
Plattenstarke hervorsteht, sind mit RoUenaufnahmekUnken 
versehen, die angrenzend an der hervorstehenden Oberfla- 
che, Oder einer Hauptflache, der RoUenaufnahme 3 positio- 
niert sind, wahrend die Ansatze an jedem der radial auBeren 
und inneren Abschnitte dieser RoUenaufnahme an den je- 
weiligen Seiten des radial mittleren Abschnitts mit RoUen- 
aufnahmekUnken versehen sind, die angrenzend an die an- 
dere Hauptflache, beziehungsweise eine zurtickgesetzte Ra- 
che, der RoUenaufnahme positioniert sind. 

GemaB diesem Aufbau wird das RoUelement in jeder Ta- 
sche an sechs Stellen durch die RoUenaufnahmekUnken ge- 
halten und deshalb konnen die RoUelemente lagefest gehal- 
ten werden. Diese Struktur ist insbesondere wirksam, wo 
das Verhaitnis der Lange jedes RoUelementes zum Durch- 
messer jedes RoUelementes (bzw. das nachfolgend genannte 
Langen-ZDurchmesser- Verhaitnis) groB ist. 

In ihrer Gesamtheil besteht die RoUenaufnahme vorzugs- 
weise aus einer flachen Platte, in welcher die Ansatze auf je- 
der die jeweilige Tasche definierenden Seitenfiachen an drei 
Stellen ausgebildet sind, einschlieBhch einem radial mitde- 
ren Abschniti und Abschnitten an den jeweiligen Seiten des 
mittleren Abschnitts, und die Ansatze an den gegenuberlie- 
genden Seitenfiachen am radial mittleren Abschnitt sind mit 
RoUenaufnahmekUnken versehen, die angrenzend an eine 
Hauptflache der RoUenaufnahme positioniert sind, wahirend 
die Ansatze an den gegeniiberliegenden Seitenfiachen an je- 
dem der Abschnilie an den jeweiligen Seilen des radial mit- 
leren Abschnitts mil Rollenaufnahnieklinken versehen sind, 
die angrenzend an die andere Hauptflache der RoUenauf- 
nahme positioniert sind. Da die RoUenaufnahme die Form 
einer flachen Platte aufweist. kann sie in diesem Falle mit ei- 
ner groBeren Wandsiarke konzipiert werden. 

Die RoUenaufnahme ist vor/ugswei.se ein PreBforrapro- 
dukt aus Slahl, bei welcheni die RoUenaufnahmekUnken 
durch Ziehen der Ansatze gebiidel werden. Wenn die Rol- 
lenaufnaliffic durch Prct^forrrien aus einer SlahJplaile heige- 
stellt wird, konnen die Rollenuulhahrncklinken durch Zie- 
hen dor Ansiit/e in jeder Tasche leichi und mit hoher Prazi- 
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sion gebildet werden. 

Die vortiegende '^findung sieht ferner eine Rollenauf- 
nahme fur den Axiallageraufbau vor Diese Rollenaufnahme 
umfafit ein ringformiges Plattenglied mit mehreren darin in 
einer Reihe entlang des Kieisumfangs angeordneten Ta- s 
schen, wobei jede der Taschen durch gegeniiberliegende 
Seitenflachen und gegeniiberliegende Stimfiachen begtenzt 
ist, sowie mehrere Ansatze, die in jeder der gegenuberlie- 
genden Seitenflachen, welche die jeweiiige Tasche in der 
RoLlenaufhahme definieren, so ausgebildet sind, dass sie in lO 
die jeweiiige Tasche hineinragen. Hnige dieser.Ansatze in 
jeder der gegeniiberliegenden SeitenflSichen sind mit jewel* 
ligen RoUenaufnahmeklinken ausbildet, die angrenzend an 
eine Hauptflache der Rollenaufnahme positioniert sind, 
wahrend die restlichen Ansatze mit jeweiligen RoUenauf- 15 
nahmekiinken versehen sind, welche angtenzend an die an- 
dere Hauptflache der Rollenaufnahme angeordnet sind. Je- 
der der Ansatze hat eine Oberflache auf einem Abscbnitt au- 
Berhalb der Klinke. Diese Oberflache wird als Fuhrungsfla- 
che fiirdas Rollelement verwend&U 20 

Weiteie Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfin- 
dung wearden anhand der nachfoLgenden Beschreibung be- 
vorzugter Ausfiihrungsbeispiele in V^bindung mit den bei- 
gefiigten Zeichnungen naher erlautert Die Ausfuhrungsbei- 
spiele und Zeichnungen dienen jedoch lediglich dcm Zweck 25 
der Darstellung und Erklarung und sind in keiner Weise als 
einschrankend in Bezug auf den Umfang der vorliegenden 
Erflndung zu betrachten. In den beigefiigten Zeichnungen 
werden in sSmtlichen Ansichten gleiche Teile mit gleichen 
Bezugsziffern bezeichnet, in welchen 30 

Fig, lA einen Querschnittsausschnitt eines Axiallager- 
aufbaus nach einem ersten bevorzugien Ausfiihrungsbei- 
spiel der vorliegenden Erfindung daistellt; 

Fig, IB zeigt eine perspektivische Teil-Ansicht eines Ab- 
schnitts einer in dem in Fig. 1 A dargestellten Axiallager ver- 35 
wendeten Rollenaufnahme; 

Fig. 2A zeigt einen teilweisen Ausschnitt einer Drauf- 
sichl, in welcher ein Abschnitt der in Fig. IB gezeigten Rol- 
lenaufnahme dargestellt wird; 

Fig, 2B zeigt einen Ausschnitt einer Querschnittsansicht, 40 
in welcher der Bezug zwischen Auf nahme und einer der 
RoUen dargestellt wird; 

Fig. 3A zeigt in perspektivischer Ansicht die Reihen- 
folge, in welcher die in der Rollenaufnahme ver wendeten 
RoUenaufnahmeklinken ausgebildet werden; 4S 

Fig, 3B zeigt einen Querschnittsausschnitt eines Aus- 
gangsmaterials vor Ausbildung der RoUenaufnahmeklin- 
ken; 

Fig. 4 zeigt einen Querschnittsausschnili des Axial lager- 
aufbaus nach einem zweiten bevorzugten Ausfuhrungsbei- 50 
spiel der vorhegenden Erfindung; 

Fig, 5 zeigt einen Querschnittsausschniu, in welchciii der 
Bezug zwischen der Rollenaufnahme und einer der iiti Axi- 
allageraufbau gemaB eines dritten bevor/.ugicn Ausfuh- 
rungsbeispiels der vorliegenden Erfindung vcrwcndeien 55 
Rollen dargestellt wird; 

Fig. 6 zeigt einen Querschnittsausschniu. in welchcni der 
Bezug zwischen der Rollenaufnahme und cincr dor im Axi- 
allageraufbau gemaB eines vierten bevor/.ugicn Ausfuh- 
rungsbeispiels der vorliegenden Erfindung vcrwcndeien 60 
Rollen dargestellt wird; 

Fig. 7A zeigt einen Querschnittsausschniu eines Axialla- 
geraufbaus nach dem Stande der Technik; 

Fig. 7B zeigt einen Querschnitt enilang der in Kig. 7 A 
dargestellten Linie B-B; 65 

Fig, 7C zeigt einen Ausschnitt einer Draufsichi <ler im 
Axiallageraufbau nach dem Stande <ier Icchnik vcrwcnde- 
ien Rollenaufnahme; und 
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Fig. 8 zeigt einen perspektivischen Ausschnitt, in wel- 
chem ein Abschnitt der in dem Axiallageraufbau nach dem 
Stande der Technik verwendetoi Rollenaufnahme. 

Mit Bezug auf die Fig. 1 A bis 3B umfaBt ein darin daige- 
stellter Axiallageraufbau nach einem ersten bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung mehrere 
Nadelrollen 4, welche rollbar in einer Rollenaufnahme 3 ge- 
halten und zwischen ineinander liegend^ Laufrillenglie- 
dem 1 und 2 angeordnet sind. Die Laufiillenglieder 1 und 2 
sowie die Rollenaufoahme 3 werden mit Hilfe eines beliebi- 
gen bekannten PreBformverfahrens aus einer Stahlplatte 
hergestellt. Eines der Laufrillenglieder, beispielsweise Lauf- 
rillenglied 1 dient als eine innere Laufrille, wahrend das an- 
dere Laufiillenglied, das heiBt Laufrillenglied 2, als auBere 
Laufrille dient. Das Laufrillenglied 1 beinhaltet einen ring- 
formigen Korper la mit einer radial inneren Xante, deren 
Ende mit einem Kranz lb so ausgebildet ist, dass dieser sich 
zum Laufrillenglied 2 erstreckt. Auf ahnliche Weise bein- 
haltet das Laufrillenglied 2 einen ringformigen Korper 2a, 
dessen eines Ende mit einem Kranz 2b ausgebildet ist^ der 
sich zum Laufrillenglied 1 erstreckt. Die jeweiligoi Kr^ze 
lb und 2b der Laufrillenglieder 1 und 2 verfiigen uber ent- 
sprechende Aufnahmeklinken 5 und 6, welche integral mit 
diesen gebildet sind, so dass diese im Allgemeinen radial 
nach auBen beziehungsweise nach innen in Richtung eines 
zwischen den Laufrillengliedem 1 und 2 definierten ringfor- 
migen Spalts hervorragen. Diese Aufnahmeklinken 5 und 6 
konnen mit der RoUenaufiiahme 3 in einer Weise in Eingriff 
stehen, dass ein radialer Abstand zwischen ihnen besteht, so 
dass hierdurch die Rollenaufnahme 3 innerhalb eines Raums 
zwischen den Laufrillengliedem 1 und 2 eingespannl wird. 
Wie es bei den herkommlichen, in den Fig. 7A bis 8 darge- 
stellten Axiallagem der Fall ist, werden die Laufrillenglie- 
der 1 und 2 und die Auftiahme 3 auf diese Weise zu der drei- 
gliedrigen Einheit zusammengefiigt, bei welcher die Rollen- 
aufnahme 3 aufgrund des Eingriffs mit den Aufnahmeklin- 
ken 5 und 6 innerhalb des Raums zwischen den Laufrillen- 
gliedem 1 und 2 untrennbar eingespannt wird. Jede dieser 
Aufnahmeklinken 5 und 6 wird gebildet, indem ein Ab- 
schnitt des entsprechenden Kranzes lb oder 2b radial nach 
innen beziehungsweise nach auBen gebogen wird, und wird 
mehrfach entlang des Kreisumfangs des entsprechenden 
Kranzes lb oder 2b eingesetzt. 

Die Rollenaufnahme 3 beinhaltet einen ringformigen 
Korper 3A mit darin in einer Reihe entlang des Kreisum- 
fangs angeordneten Taschen 7 zur Auf nahme der entspre- 
chenden Nadelrollen 4. Dieser ringfbrmige Flatten korper 
3A verfugt uber radial innere und auBere Abschnitte 3a und 
3b, die axial zueinander versetzt sind und uber einen Mi t ie I- 
abschnitl 3c zwischen den radial inneren und auBeren Ab- 
schnitten 3a und 3b verfiigen, der so geneigt bzw. gebogen 
ist, dass derringfonnige Korper 3A insgesamt einen im All- 
gemeinen S-fomiigen Querschnitt erhalt. Diese Rollenauf- 
nahme 3 in diesem speziellen Design kann beispielsweise 
mit Hilfe eines beliebigen bekannten PreBformverfahrens 
(bzw. eines beliebigen PreBwerkzeugs) hergestellt werden. 
und in dieser Konfiguration ist der radial innere Abschniu 3u 
und der radial auBere Abschnitt 3b axial nahe der jeweiligen 
Abschnitte der Laufrillenglieder 1 und 2 angeordnet, an dc- 
nen die zugehorigen Kranze lb und 2b gebildet sind. Die je- 
weiligen Spitzen der Kranze lb und 2b werden daher in ei- 
ner Hohe gehalten, die unler den zugehorigen Fiihrungsnii- 
chen 51 und 52 der Laufrillenglieder 1 und 2 liegu enilang 
welcher die Nadelrollen 3 rollen. Die benachbarlcn 'laschen . 
7 in der Auf nahme 3 sind durch ein entsprechendes /wi- 
schentei! (Spalie, Strebe) 10 getrennt. 

Jede der Taschen 7 in der Rollenaufnahme 3 i si durch eni- 
lang des Uftikrcises angeordnete gegeniiberliegende Sciicn- 
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flachen 7a und radial gegenuberliegende Stirnflachen 7b be- 
grenzt. Mehrerc Ansatze 8 und 9 sind in den gegenOberlie- 
genden Seitenfl^chen 7a ausgebildet, so dass sie uber die 
voUe Breite der Seitenflachen 7a in die jeweilige T^he 7 
hineinragen, und die Ansatze 8 und 9 sind jeweils in radial 
inneien und SuBeien Abschnitten 3a und 3b des ringformi- 
gen Korpers 3A angeotdnet Von diesen Ansatzen 8 und 9 
verfugt jeder Ansatz 8 im radial inneien Abschnitt 3a des 
ringformigen Korpers 3A iiber zwei aufeinanderfolgende 
Bereiche, bzw. obere und untere Bereiche, wie in F^, IB 
daigestclit, die durch eine imaginarc Ebcne getiennt sind, 
welche im AUgemeinen in der Mitte der Dicke des radial in- 
neren Abschnitts 3a liegt, wobei der untere Bereich aus der 
zugeh5rigen Seitenflliche 7a weiter hervorsteht als der obere 
Bereich, so dass eine entsprechende Rollenaufhahmeklinke 
11 definiert wird, die nahe einer unteren Oberflache des 
ringformigen K5rpers 3 A angeordnet ist. 

In ahnlicher Weise verfugt jeder Ansatz 9 in dem radial 
auBeren Abschnitt 3b des ringformigen Korpers 3 A iiber 
zwei aufeinanderfolgende Bereiche, bzw. obere und untere 
Bereiche, wie in Fig. IB dargestellt, die duich eine imagi- 
nate Ebene getrennt sind, welche im AUgemeinen in der 
Mitte der St^e des radial iiuBeren Abschnitts 3b liegt, wo- 
bei der obere Bereich aus der zugehdrigen Seitenfl^che 7a 
weiter hervorsteht als der untere Bereich, so dass eine ent- 
sprechende RoUenaufnahmeklinke 12 definiert wird, die 
nahe einer oberen Rache des ringformigen Korpers 3A an- 
geordnet ist. 

Es ist somit verstandlich, dass jeder der Ansatze 8 und 9 
insgesamt eine Querschnittsform aufweist, bei welcher die 
jeweiligen Spitzen der Bereiche der Ansatze 8 und 9, an de- 
nen die zugehorigen Rollenaufnahmeklinken 11 bzw. 12 
ausgebildet sind und an denen keine Rollenaufnahmeklin- 
ken 11 bzw. 12 ausgebildet sind, flach sind, wahrend der Be- 
reich zwischen den flachen Bereichen jedes Ansatzes 8 bzw. 
9 geneigt ist. 

Die Oberflachenbereiche der Ansatze 8 und 9, mit Aus- 
nahme der abgeflachten Spitzen der Aufnahmeklinken 11 
und 12, werden als RoUenfuhrungsflachen 8a und 9a ver- 
wendet, die einem Formgebungsverfahren unterzogen wer- 
den sind. Die Ausbildung der Rollenaufnahmeklinken 11 
und 12 sdwie das Formgebungsverfahren der RoUenfuh- 
rungsflachen 8a und 9a erfolgen durch Ziehen der Ansatze 8 
und 9. Die in jeder Tasche 7 unteigebrachte Nadebrolle 4 
wird an sechs Stellen durch die paarweise angeordneten 
Rollenaufnahmeklinken 11 und 12 sowie die gegeniiberlie- 
genden Stirnflachen 7b der jeweiligen Tasche 7 gehalten. 

In Fig. 3 A wird ein Beispiel dargesteUt, auf welche Weise 
die Rollenaufnahmeklinken 11 und 12 in jeder Tasche 7 in 
der RoUenauf nahme 3 gebildet werden. Wie in der Abbil- 
dung dargestellt, wird eine aus einer flachen Platte ausge- 
sianzte ringformige Platte, welche nachtraglich zu einem im 
AUgemeinen S-formigen Querschnitt geformt wird und in 
welcher anschlieBend mittels PreBformen die Taschen 7 aus- 
gebildei werden, von denen jede die Ansatze 8 und 9 auf- 
wcisi, als Ausgangsmaterial W fur die Aufnahme 3 vorbc- 
reiici, bevor die Rollenaufnahmeklinken 11 und 12 ausge- 
bildet werden, Zu diesem 2^itpunkt verfugen die Ansatze 8 
und 9 in ihrer Gesamiheit in Richtung der Dicke der ringfor- 
migen Plane iiber dieselbe Hohe, wobei aUerdings zu beach- 
icn isi, dass die geschniUenen Flachen a und eine gebro- 
chene l-lachc b, die in Fig. 3B dargestellt und infolge des 
Sian/.vcrfahrcns gebildet wurden, in Richtung des Kreisuni- 
fangs zueinander versetzl sind. 

Klinkcnfornivorrichtungen 14 und 15 werden nachfol- 
gcrid von union b/w, von obcn in Richtung Zwischen lei 1 10 
gcprcBt, das sich zwischen den bcnachbancn Taschen 7 bo- 
findei, uin hicrcturch cincn Zichvorgang auf die Ansat/c 8 



und 9 auszuuben. Die in einem unteren Abschnitt der Fig. 
3A daigestellte Khnkenformvorrichtung 14 wird zum Zie- 
hen der radial inneren Ansatze 9 verwendet, wahrend die in 
einem oberen Abschnitt der Fig, 3A dargesteUte Klinken- 

5 formvorrichtung 15 zum Ziehen der radial auBeren Ansatze 
9 verwendet wird. Jede der KUnkenformvorrichtungen 14 
und 15 beinhaltet ein Paar t)berspannarme 16 bzw. 17, die 
jeweils iiber eine Innenflache mit einer entsprecheaden 
Zichriefe (Nut) 18 verfugen, die sich in axialer Richtung 

to zum jeweiligen Arm 16 bzw. 17 erstrecken. Die in den In- 
nenflachen der paarweise angeordneten tJberspannarme 16 
bzw. 17 liegenden Ziehriefen (Nut) 18 sindeinander gegen- 
uberliegend angeordnet. Jede Ziehriefe 18 weist ein abge- 
schragtes Ende auf und bUdet somit eine schrage Bearbei- 

15 tungsfl ache 18a und das gegenuberUegende Ende offhet sich 
nach auBen von einem &eien ^de des entsprechenden 
Uberspannarms 16 bzw. 17. Die Ziehriefe 18 in jedem der 
Uberspannarme 16 bzw. 17 in jeder Klinkenformvorrich- 
tung 14 bzw. 15 weist eine Breite entsprechend der Breite 

20 der jeweiligen Ansatze 8 oder 9 auf. Gleichzeitig stehen die 
Uberspannarme 16 bzw. 17 der KUnkenformvorrichtungen 
14 und 15 innen in einem Abstand zueinander, der gleich 
oder kleiner ist als die Mindestbreite eines Abschnittes des 
Zwischenteils 10, wo die Ansatze 8 und 9 ausgebildet sind. 

25 Durch Ausfiihren des Ziehvorgangs mit Hilfe der Klin- 
kenfonnvorrichtungen 14 und 15 der oben beschriebenen 
Bauart konnen die Ansatze 8 und 9 in einer der Ziehriefen 
18 entsprechenden Form gleichzeitig mit der Bildung der 
Rollenaufnahmeklinken 11 und 12 hergestellt werden. Dies 

30 hat zur Folge, dass jeder der Ansatze 8 und 9 so geformt ist, 
dass er ebene Flachen mit einer auBerst prazisen MaBgenau- 
igkeit aufweist. Wahrend beim Ausgangsmaterial W die 
Spitzenflachen der Ansatze 8 und 9 und die Seitenflachen 7a 
jaler Tasche 7 eine solche Form aufweisen, dass die gebro- 

35 chene Flach e b von der Spitzenflache a zuriickgesetzt ist, 
wie in Fig. 3B dargestellt, bewegt sich wShrend des Stanz- 
vorgangs ein Stanzwerkzeug in eine Richtung P entlang der 
Tiefe der jeweiligen Tasche 7, um die geschnittene Flache a 
auf der Eintrittsseite des Stanzwerkzeugs bzw. die gebro- 

40 chene Flache b auf der Austrittsseite des Stanzwerkzeugs zu 
belassen. UnregelraaBigkeiten der Oberflache, die durch die 
geschnitiene Flache a und die gebrochene Flache b entstan- 
den sind, werden durch den Ziehvorgang behoben. 

Da bei dem Axiallageraufbau der oben beschriebenen 

45 Bau weise das Rollenaufnahmesystem verwendet wird, bei 
welcheiii die Ansatze 8 und 9 in den Seitenflachen der Ta- 
schen 7 in der Rollenaufnahme 3 mit den Rollenaufnalime- 
klinkcn 1 1 und 13 gebildet sind, die in jeweiligen Abschnit- 
len (icr Ansatze 8 und 9 ausgebildet sind, kann das Aus- 

50 gangsinaicrial mit einer ausreichend groBen Starke ver- 
gleichbar mil der in den Fig, 7A bis 8 dargestellten her- 
konuulichcn W-formigen Rollenaufnahme eingesetzt wer- 
den. Wcnn, mit Bezug auf die Fig. 7B, die Plattenstarke der 
Rollenaufnahme 53 erhoht wird, werden die RoUenaufnah- 

55 riickl inkcn 58 und 59 breit, was eine VergroBerung des Auf- 
nahnicspahes g zwischen den Rollenaufnahmeklinken 58 
und 59 /ur I 'olgc hat, was wiederum mit einer verminderten 
I 'ahigkcil der Rollenaufnahme 53. die Rollen 54 zu halten, 
cinhcrgchi. Dein/ufolge kann die Plattenstarke der Rollen- 

6() aufnahme 53 nicht reduziert werden. Im Gegensatz hierzu 
ist cs gcrniiB der voriiegenden Erfindung bei spiels weise im 
1 alio der Rollenaufnahme 3 mit der darin gezeigten im AU- 
gemeinen S-lormigen Anordnung mogHch, ein Ausgangs- 
material W in einer Starke zu verwenden, die etwa der zwei- 

65 fachen herkonuiilicher weise verwendeien Starke entspre- 
chcn kann. DeuigemaB kann die unterdem EinfluB der inter- 
niinicrcndcn fielastung, welche erfolgen wurde, wenn der 
Axialtagerau(l)au im vorheigehcnd beschriebenen Fahr- 
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zeuggetriebe eingesetzt wird, auf das Zwischenteil 10 der 
Aufhahme wirkende Last voiteilhafterwdse reduzieit wer- 
dcn, beispielsweise auf etwa 1/3 dcs Wertes entsprechend 
dem Stande der Technik. Geht man beispielsweise von ei- 
nem RoUendurchmesser von 2 mm aus, so Liegl die bei der S 
herkommlichen W-formigen Rollenaufhahme erforderliche 
Plattenst^e im Bereich voo 0,4 bis 0,5 mm, wohingegen 
die RoUenaufnahme 3 des daxgestellten Ausfiihrungsbei- 
spiels der vorliegenden Erfindung mit d^- Verwendung einer 
Plattenstarke von etwa 0,8 mm konzipiert und heigestellt to 
werden kann. 

Obwohl die Seitenflachen der Ansatze 8 und 9 als RoUen- 
fuhrungsflachen 8a und 9a beschrieben wurden, da die Ra- 
chen der Ansatze 8 und 9 mit Hilfe des Ziehvorgangs so ge- 
formt wurden, dass sie eine glatte Oberflache und eine au- 15 
Berst prazise Bieite aufweisen, kann die Prazision, mit wel- 
cher die Rollen 4 gefuhrt werden konnen, daruber hinaus 
wesentlich erhdht warden im Vergleich zum herkommlichen 
FUhrungssystem, bei welchem die Rollen mit Hilfe der Sei- 
tenflachen 7a der Taschen gefuhrt werden, welche infolge 20 
des PreBformens rauhe, gebrochene Rachen enthalten. 
DemgemaB kann ein Schwimmen und Eintauchen (floata- 
tion bzw. submergence) der Rollen 4 in Bezug auf die Rol- 
lenaufnahme 3 leicht beherrscht und konU-olliert werden; es 
ist moglich, ein System einzusetzen, bei welchem die Rol- 2S 
lenaufhahme 3 durcb die Rollen 4 gefuhrt werden kann, 
ohne auBere oder innere Laufrillenfuhrungen erforderlich zu 
machen. 

Wie oben beschrieben, dient die Verwendung der Rollen- 
aufnahmeklinken 11 und 12, die mit Hilfe des Ziehvorgangs 30 
in den Ansatzen 8 und 9 ausgebildet sind, dem Zweck, das 
Schmiermittel auf den Rollenfuhrungsflachen zu halten und 
hierdurch die Moglichkeit eines Auslaufens dieses Schniier- 
mittels auf den Rollenfiihrungsflachen zu minimieren und 
daruber hinaus eine mogliche Ursache fur einen Abrieb aus- 35 
zuschlieBen. 

Da die Rollenaufhahme 3 der oben beschriebenen Bauart 
gegeniiber der herk5mmlichen W-formigen RoUenauf- 
nahme eine vereinfachte Querschnittsform aufweist, kann 
vorteilhafterweise die Anzahl der Verfahrensschriite des 40 
PreBformens reduziert und demzufolge die Herstellung ent- 
sprechend vereinfacht werden. 

GemaB dem oben beschriebenen ersten Ausfiihrungsbei- 
spiel der vorliegenden Erfindung ist der radial innere Ab- 
schnitt 3a und der radial auBere Abschnitt 3b der Rollenauf- 45 
nahme 3 so ausgebildet, dass diese axial nahe an den Ab- 
schnitten der Laufrillenglieder 1 und 2 angeordnet sind, an 
welchen der Kranz lb und 2b ausgebildet isl. Obwohl die 
Aufnahmeklinken 5 und 6 ausgebildet sind, sind deiiient- 
sprechend die freien Enden der Kranze lb und 2b in einer 50 
Position gehalten, die axial von den angrenzenden l^aufril- 
len 51 und 52 der jeweiligen Laufrillenglieder I unci 2 zu- 
riickgesetzt ist. Aus diesem Grunde konnen relaiiv groBe 
Zwischenraume dl und d2 zwischen dem Kranz lb und dem 
angrenzenden Laufrillenglied 2 beziehungsweisc /.wischen 55 
dem Kranz 2b und dem angrenzenden Laufrillenglied 1 si- 
chergestellt werden, wodurch das FlieBen des Schmierols iin 
Innern des Lageraufbaus erleichiert wird. Wird der Axialla- 
geraulbau in solcher Weise eingesetzt, dass das Schiiiicrniii- 
lel Liber das Axiallager gespriiht wird, kann dosha! h cine 60 
wirksaine Schmierung erreicht werden. 

In Fig. 4 wird ein zweites bevorzugtes Aiisfuhrungsbei- 
spiel der vorliegenden Erfindung dargestellt. Dieses zwcilc 
bcvor/ugte Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin- 
dung unterscheidet sich von dem vorhergehcnd beschriebe- 65 
ncn ersien Ausfiihrungsbeispiel darin, dass die radial inne- 
rcn und auBeren Abschnitte 3a und 3b der in l^lg. 4 darge- 
s lei hen RoUenaufnahme 3 so ausgebildel sind, dass sic axial 
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von jenen Abschnitten der Laufiillenglieder 1 und 2 abge- 
wendet sind, an welchen die zugehdrigen Kranze lb und 2b 
ausgebildet sind. Die Spitzen der jeweiligen Kranze lb und 
2b der Laufiillenglieder 1 und 2 werden demzufolge auf ei- 
nem hoheren Niveau (auf einer hoheren Ebene) gehalten als 
die entsprechenden Laufrillen 51 und 52 der gegenuberlie- 
genden Laufrillenglieder 2 und 1, entlang welcfaer die Rol- 
len 4 gefuhrt weiden. 

Aus diesem Grunde werden die entsprechenden Zwi- 
scbenrSiume dl und d2 zwischen dem Kranz lb und dem 
Laufrillenglied 2 sowie zwischen dem Kranz 2b und dem 
Laufrillenglied 1 reduziert im Vergleich zu den im vorheige- 
hend beschriebenen ersten Ausfiihrungsbeispiel. Wenn 
Schmiermittel ins Innere des Axiallageraufbaus gefullt 
wird, kann deshalb ein mogliches Auslaufen des Schmier- 
mittels aus dem Axiallageraufbau minimiert werden, um die 
Dauer der Schmiemng zu erhohen. 

Weitere bauliche Merkmale und Auswirkungen bei die- 
sem Ausfiihrungsbeispiel sind denen ahnlich, die mit Berug 
auf die Fig. lA bis 2B dargestellt und beschrieben wurden. 

Ein drittes bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der vorlie- 
genden Erfindung wird in Fig, 5 dargestellt. Dieses dritte be- 
vorzugte Ausfiihrungsbeispiel unterscheidet sich vom vor- 
hergehcnd beschriebenen ersten Ausfiihrungsbeispiel darin, 
dass, wie in Fig. 5. dargestellt, der mittlere Abschnitt 3d der 
RoUenaufnahme 3 eine Querschnittsform aufweist, die so 
ausgebildet ist, dass sie auf einer Seite in axialer Richtung 
hervorsteht, Insbesondere stellt die Querschnittsform eines 
mittleren Abschnitts 3d der RoUenaufnahme 3 bei diesem 
dritten Ausfiihrungsbeispiel eine im Allgemeinen gerillte 
(mit einer Nut versehene) Trapezform dar. Die in den Sei- 
tenflachen jeder Tasche 7 gebildeten Ansatze 8 und 9 sind an 
drei SteUen je Seitenflache der jeweiligen Tasche 7 vorgese- 
hen, das heiBt, an einem Abschnitt der Seitenfiache des vor- 
stehenden Mittelabschnitts 3d und an entsprechenden Ab- 
schnitten der Seitenflachen der Abschnitte 3e an den jewei- 
Ugen Seiten des Mittelabschnitts 3d. Der Ansatz 8 am mitt- 
leren Abschnitt 3d wird mit der RoUenaufnahmeklinke 11 
ausgebildet, die an eine Oberflache der RoUenaufnahme 3 
angrenzt, an welche der mittlere Abschnitt 3d hervorsteht 
(eine untere Oberflache, wie in Fig. 5 dargesteUt), wahrend 
die Ansatze 9 an beiden Seiten mit den jeweiligen Rollen- 
aufnahmeklinken 12 ausgebildet sind, die an die gegeniiber- 
liegende Ob^adie (eine obeie RSche, wie in F^. 5 darge- 
stellt) angrenzen. 

Bei der Bauart gemafi dem dritten Ausfiihrungsbeispiel 
der vorliegenden Erfindung kann jede der Rollen 4 durch die 
paarweise angeordneten RoUenaufnahmekiinken 11 und 12, 
deren Anzahl insgesamt sechs ist, gehalten werden. Selbst 
wenn das Verhaltnis zwischen Lange und Durchmesser je- 
der Rolle groB ist, kann daher jede RoUe 4 mit Hilfe der Rol- 
lenaufnaiimeklinken 11 und 12 lagefest gehalten werden. 

In Fig. 6 wird ein viertes bevorzugtes Ausfiihrungsbei- 
spiel der vorliegenden Erfindung dargestellt. Bei diesem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel weist die Aufhahme 3 in ihrer 
Gesamtheit die Form einer ringformigen ebenen Platte auf. 
Die Ansatze 8 und 9 in den gegeniiberUegenden Seitenfla- 
chen jeder der Taschen 7 in der RoUenaufnahme 3 sind an 
drei Slellen jeder Seitenfiache der jeweiligen Tasche 7 vor- 
gesehen, das heiBt, an den radial inneren und auBeren Ab- 
schnitten sowie an einem zwischen diesen liegenden Miiicl- 
abschnitt. Die Ansatze 8 im Mittelabschnitt sind mit den 
RoUenaufnahmekiinken 11 an einer Seite ausgebildel, die an 
die untere Oberflache der RoUenaufnahme 3 angrenzt, wah- 
rend die Ansatze 9 in den radial inneren und auCteren Ab- 
schnitten mil den RoUenaufnahmekiinken 12 an der anderen 
Scire ausgebildet sind, die an die obere Oberflache der Rol- 
len auf nahme 3 angren/.i . 
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Selbst bei dieser Bauart kann jede der RoUen 4 durch die 
paarweise angeordneten, insgesamt sechs, Rollenaufnahme- 
klinken 11 und 12 gehalten weiden. Bei dieser vierten Aus- 
fUhrungsform kann die Rollenaufnahme 3 Uber eine groBeie 
Starke verfugen, da sie die Form einer ebenen, ringformigen 5 
Platte aufweist. Da die Rollenaufnahme 3 die Form einer 
ringformigen, ebenen Platte aufweist, kann sie dariiber hin- 
aus Yorteilhafterweise verwendet werden, wo das V^rhalmis 
zwischen liinge und Durchmesser jeder Rolle gioB ist und 
jede Rolle 4 kann mit Hilfe der Rollenaufnahmeklinken U lO 
und 12 lagefest gehalten weiden. 

Weitere bauliche Merkmale und Auswirkungen des drit- 
ten Oder vierten Ausfuhrungsbeispiels sind denen ahnlich, 
die mit Bezug auf die Fig. lA bis 2B dargestellt und be- 
schrieben wurden. 15 

Obwohl die vorliegende Erfindung in Verbindung mit den 
bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen und mit Bezug auf die 
beigefugten Zeichnungen, welche lediglich demiZwecke der 
Darstellung dienen, vollsiandig beschrieben wurde, werden 
dem Fachmann beim Lesen der Beschreibung der vorliegen- 20 
den Erfindung durchaus zahlreiche Anderungen und Modifi- 
kationen vorstellbar sein. Obwohl, beispielsweise, bei der 
Beschreibung des ersten bis vierten Ausfuhrungsbeispiels 
die Rollenaufnahme 3 durch Prefiformen aus einer Stahl- 
platte gebildet wurde, kann die in der Praxis verwendete 25 
Rollenaufnahme der vorliegenden Erfindung aus einem 
Kunstharz hergestellt werden. 

. Demzufolge sind seiche Anderungen und Modifikatio- 
nen, sofem sie nicht von dem in den beigefugten Patentan- 
spriichen definienen Umfang der vorliegenden Erfindung 30 
abweichen, als darin enthalten zu betrachten. 

Patentanspruche 

1. Axiallageraufbau, bestehend aus: 35 
einem ersten und zweiten Laufrillenglied (1, 2), einer 
Mehrzahl von Rollelementen (4); 

einer im Allgemeinen plattenartigen, ringformigen 
Rollenaufnahme (3) mit mehreren darin entlang des 
Kreisumfangs angeordneten Taschen (7), wobei die 40 
Rollelemente roUbar in den entsprechenden Taschen 
aufgenommen sind und jede der Taschen durch gegen- 
uberliegende Seitenflachen (7a) und gegentiberlie- 
gende Stirnflachen (7b) begrenzt wird; 
einer Mehrzahl von Ansatzen (8, 9) in jeder der gegen- 45 
uberliegenden, die jeweilige Tasche in der Rollenauf- 
nahme begrenzenden Seitenflachen (7a), welche in die 
jeweilige Tasche hineinragen, wobei einige dieser An- 
satze (8) in jeder der gegenuberliegenden Seitenflachen 
mit einer Rollenaufnahmeklinke (11) ausgebildet sind, 50 
die an eine Hauptflache der Rollenaufnahme (3) an- 
grenzt, wahrend die ubrigen Ansaize (9) mit einer Rol- 
lenaufnahmeklinke (12) versehen sind, welche angren- 
zend an die andere Hauptflache der Rollenaufnahme 
angeordnel isl, wobei alle Ansaize iiber eine Flache auf 55 
einem AbschniU auBerhalb der Kiinke verfugen, die als 
Fiihrungs flache (8a, 9a) fur das Rollelcinenl (4) dient. 

2. Axiallageraufbau nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnei, dass die die Rollclcinenle tragende Rol- 
lenaufnahme (3) sich zwischen dcin ersten und zweiten 60 
Laufrillenglied (1, 2) befindci und das crste Laufrillen- 
glied cine ersle ringfonnigc Plane (la) mit einer radial 
inneren Kante mil einem crsicn /.ylindrischen Kranz 
(lb) aufweisl, der in Richtung auf das /.wcilc Laufril- 
lenglied vorsleht, wahrend das /wcilc Laufrillenglied 65 

. (2) aus einer /.weiten ringformigen Plane (2a) mil einer 
radial auBeren Kanie mil einem /well en zylindri.schen 
Kran/. (2b) bcsteht, der in Richtung auf das ersle I-^iuf- 
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rillenglied vorsteht, wobei der erste und der zweite 
Kranz jeweils Aufnahmeklinken (5, 6) aufweisen, die 
axial in die Rollenaufnahme eingreifen konnen, wah- 
rend das erste und zweite Laufrillenglied axial in ein m 
Abstand zueinander angeordnel sind, wobei das erste 
und zweite Laufrillenglied und die Rollenaufnahme 
durch das Eingreifen der Aufnahmeklinken untrennbar 
zu einei: dreigliedrigen £inheit zusammengefugt nnd. 

3. Axiallageraufbau nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kenozeichnet, dass die Aufnahme uber radialann re 
(3a) und SuBere (3b) Abschnitte verfugt, die axial zu- 
einander versetzt angeordnet sind, sowie uber einen 
mitderen Abschnitt (3c) zwischen den radial inneren 
und auBeren Abschnitten, der schrag abfallend bzw. ge- 
bogen ist, so dass die Aufnahme im Allgemeinen einen 
S-formigen Querschnitt aufweist, wobei die radial in- 
neren und auBeren Abschnitte der Aufnahme axial 
nahe an den entsprechenden Abschnitten des ersten 
und zweiten Laufrillenglieds angeordnet sind, an denen 
der jeweils zugehorige Kranz ausgebildet ist, 

4. Axiallageraufbau nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Aufnahme radial innere (3a) 
und auBere (3b) Abschnitte aufweist, die axial zueinan- 
der versetzt angeordnet sind, sowie einen mitderen Ab- 
schnitt (3c) zwischen den radial inneren und auBwen 
Abschnitten, der schrag abfallend bzw. gebogen ist, so 
dass die Aufnahme im Allgemeinen einen S-formigen 
Querschnitt aufweist, wobei die radial inneren und au- 
Beren Abschnitte der Aufnahme in einem axialen Ab- 
stand zu den jeweiligen Abschnitten des ersten und 
zweiten Laufrillenglieds angeordnet sind, an denen der 
jeweils zugehorige Kranz ausgebildet ist. 

5. Axiallageraufbau nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein radial mittlerer Abschnitt (3d) 
eine Querschnittsform aufweist, die sich in eine der ge- 
genuberliegenden axialen Richtungen erstreckt und 
dass die Ansatze auf jeder der die jeweilige Tasche be- 
grenzenden Seitenflachen an drei Stellen ausgebildet 
sind, einschlieBlich einem radial mittleren Abschnitt 
sowie Abschnitte an den jeweiligen Seiten des radial 
mitderen Abschnitts, und dass die Ansatze an den ge- 
genuberliegenden Seitenflachen am radial mittleren 
Abschnitt (3d) mit Rollenaufnahmeklinken (11) verse- 
hen sind, welche an einen vorstehenden Oberflachen- 
bereich der Rollenaufnahme angrenzen, wahrend die 
Ansatze an den gegenuberliegenden Seitenflachen an 
jedem der Abschnitte an den jeweiligen Seiten des ra- 
dial mittleren Abschnilts mil Rollenaufnahmeklinken 
versehen sind, welche angrenzend an eine zuriickge- 
setzte Oberflache der Rollenaufnahme angeordnet sind. 

6. Axiallageraufbau nach An.spruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet^ dass die Rollenaufnahme in ihrer Ge- 
samtheit aus einer flachen Plane (3) besleht und die 
Ansatze an jeder die jeweilige Tasche begrenzenden 
Seitenflachen an drei Sicllcn ausgebildet sind, ein- 
schlieBlich einem radial niiiilcren Abschnitt und Ab- 
schnitten an den jeweiligen Seilen des radial mittleren 
Abschnitts, und dass die Ansai/.c an den gegenuberlie- 
genden Seitenflachen am radial iniiilcren Abschnitt mil 
Rollenaufnahmeklinken versehen sind, die angrenzend 
an eine Hauptflache der Rollenaufnahme positionierl 
sind, wahrend die An,sai/x an den gegenuberliegenden 
Seitenflachen an jedcni der Abschnitte an den jeweili- 
gen Seilen des radial iniiilercn Abschnilts mit Rollen- 
aufnahmeklinken versehen sind, die angrenzend an die 
andere Hauptflache der Rollenaufnahme angeordnet 
sind. 

7. Axiallageraufbau nach einem der Aaspriiche 1 bis 
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6, dadurch gekennzeichnet, dass'die RoUenaufnahme 
ein PreBformpixxlukt aus Stahl ist und die Rollenauf- 
nahmeklinken durch Ziehen der Ansat^c gebildel sind, 
8* RoUenaufnahme fUr einen Axiallageraufbau, beste- 
hend aus einem ringfonnigen Rattenglied (3) mil meh- 5 
reren darin entlang des Kreisumfangs angeordneten Ta- 
schen (7), wobei jede der Taschen durch gegeniiberlie- 
gende Seitenfiachen (7a) und gegenlibediegende Stim- 
flachen (7b) begrenzt ist, und mehreien Ansatzen (8, 
9), die in jeder der gegenUberliegenden Seitenfiachen, lO 
welche die je weilige Tasche in der Rollenauf n ahme be- 
grenzen, so ausgebildet sind, dass sie in die jeweilige 
Tasche hineinragen, wobei einige dieser Ansatze in je- 
der der gegenUberliegenden Seitenfiachen mil jeweili- 
gen Rollenaufnahmeklinken (11) ausgebildet sind, die 15 
angrenzend an eine Hauptflache der RoUenaufnahme 
positioniert sind, wahrend die restlichen Ansatze mit 
jeweiUgen RoUenaufnahmekUnken (12) versehen sind, 
die angrenzend an die andere Hauptflache der RoUen- 
aufnahme angeoidnet sind, wobei samtUche dieser An- 20 
s^tz^, mit Ausnahme der RoUenaufnahmekUnken, je- 
weilige Oberflachen aufweisen, die als Fiihrungsflii- 
chen (8a, 9a) flir die RoUelemente dienen. 
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